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DISCOS ABRASIVOS

Pegaso "

Pegaso Metal Pegaso Inox - Metal

CODIGO A B C FORMATO Tipo

115-MS-F 115 30 222 Plano  A30S 115IM-60R-F 115 1,0 22,2  Plano  20A60R

125-MS-F 125 30 222 Plano  A30S 115IM-46R-F 115 1,6 22,2  Plano  20A46R

178-MS-F 178 30 222  Plano  A30S 125IM-46R-F 125 1,6 22,2 Plano  20A46R

230-M-SF 230 3,0 222 Plano A305 178IM-46R-F 178 1,6 22,2  Plano  20A46R
Aliafor S.A. ofrece al mercado una amplia gama de discos abrasivos 300-M-S-FS 300 3,0 254  Plano A30S 230-IM-46R-F 230 19 222  Plano 20A46R
para corte y desbaste, fabricados en la Comunidad Europea, bajo estrictas 300-M-S-FL 300 30 320 Plano A30S 300--P-FS 300 30 254 Plano 20A30P
normas internacionales - Norma ISO 9001 ,0SHA - y supervisados por el 350-M-S-FS 350 35 254  Plano A30S 300--P-FL 300 3,0 320 Plano 20A30P
Dpto. Técnico de Aliafor S.A. 350-M-S-FL - 350 35 32,0 Plano A30S 350-I-P-FS 350 35 254  Plano 20A30P
Se trata de una linea que contempla una oferta ordenada, acorde AR A A0 Z5e D SN SR S P L O
a las necesidades y al estilo de trabajo de los usuarios de este tipo de insumos. UL AU S0 SRk BEE AL A Al 20 Fam  AVEDS
Dos modelos destinados al corte y desbaste de metales (Pegaso Metal y 115MSDC 11530 222 CD. - A30S A0GHPFL 400 40 320  Plano  20A30P

P 125-MS-DC 125 30 222  CD.  A30S 11541PDC6 115 60 22,2  CD.  20A24P

Pegaso Inox — Metal) y un tercer modelo, que entrega una prestacion {7eMSDE 178 30 222 €D A0S \5PDCG6 125 60 222 D 20AMP
superlativa, destinado también al corte de metales (Pegaso — Extra). P0MSDC 230 30 222 D A30S 1781PDC6 178 60 222  CD. 2024
Por ultimo, para el corte y desbaste de materiales de construccion, 15MSDC6 115 60 222  CD.  A2S 230-P-DC6 230 60 222  CD. 20A24P
el modelo (Pegaso - Piedra). 125MSDC6 125 60 222 D AMS

178MS-DC6 178 60 222  CD.  AMS Pegaso Piedra

Ventajas Materiales CODIGO FORMATO
e Reduccién de costos, ya que Pegaso e Metalurgica: 230M5DC6 230 60 222 €D A2S
ofrece la mejor calidad al mejor precio. hierro, fundiciones, aceros, Pegaso Extra 15-Ps-DC 115 30 222 CD. @30S
* Rapidez, durabilidad y versatilidad, a la aceros templados, acero CODIGO A B C FORMATO Tipo 178-P5-DC 178 30 222  CD. (305
hora de cortar o desbastar el material inoxidable, aleaciones 230-P-S-DC 230 30 222  CD. (308
seleccionado, por la cuidadosa no ferrosas, etc. 115-IMX-A60S 115 1,0 222  Plano  E20A605 115--SDC6 115 60 222  CD. (305
eleccion de las materias primas y la e Construccion: 115-IMX-A46S 115 1,6 222  Plano  E20A46S 178-PS-DC6 178 60 222  CD. (305
dureza de caIda modelq., pied.ra‘s‘naturales 125-IMX-A465 125 1,6 222  Plano E20A465 230-P-S-DC6 230 60 222  CD. €30S
e Todas las opciones de diametros, y artificiales. 178-IMX-A465 178 1,6 222  Plano  E20A465
espesores y formatos para las 230-IMX-A65 230 19 222  Plano E20A465
maquinas manuales y de banco mas M5-MXTDC 115 25 222  CD.  EA30T
;adb|tu§!esa ' P 125-MX-TDC 125 25 222  CD. EA30T A @ Exterior (mm)
o
oo oS 68 HaRale 178MX-TDC 178 25 222  CD.  EA30T B Espesor (mm)
g ' 2Z0MXTDC 230 25 222 CD.  EA30T S



Q Metalurgico Construccion
DISCOS ABRASIVOS SRR SEAIOT SN s D P A

Tabla Orientativa
de Aplicaciones

] Corte o Desbate Aceptable

B Corte o Desbate Optimo

Corte 0 Deshate Optimo
con Mayor Rendimiento

Pegaso Metal Pegaso Extra Pegaso Piedra

Pegaso Inox-
CODIGO BASE

FORMATO  PLANO C.D. C.D. PLANO PLANO PLANO C.D. PLANO PLANO C.D. C.D. C.D.
- . [ | [ . - . - . [ - | | [ - | [ - | | [ ] [ |
TIPO DE USO  CORTE CORTE DESBASTE  CORTE CORTE CORTE DESBASTE CORTE CORTE CORTE CORTE DESBASTE
ESPECIFICACIONES 115%3.0  115x30 115x6.0 115x1.0 115x1.6 - 115x6.0  115x1.0 115x1.6  115x25 115x3.0 115 x 6.0
@ Exterior x Espesor ~ 125x3.0 125 x 3.0 125 x 6.0 -- 125 x 1.6 - 125 x 6.0 -- 125 x 1.6 125x 2.5 = =
expresadoenmm.  178x3.0  178x3.0 178X6.0 - 178 x 1.6 - 178 x 6.0 - 178x16  178x25  178x3.0 178 x 6.0
230x3.0  30x30 230x6.0 - 230x 1.9 - 230 x 6.0 - 230x1.9 230x25 230x3.0  230x6.0
300 x 3.0 » - - - 300 x 3.0 - - - - - -
350 x 3.5 . - = - 350x 3.5 - - - - - -
400 x 4.0 . - - - 400 x 4.0 - - - - - -
APLICACIONES
ACEROS EN GRAL. [ | [ | | [ | [ | L] L]
ACEROS CONSTRUCCION [ | [ | [ | | [ | L] U
ACEROS INOXIDABLE [ | [ | [ | |
FUNDICION DE HIERRO H [ | O O
METALES NO FERROSOS O L] O O
PIEDRAS NATUR. / ARTIF. [ | [ |
TIPO DE MAQUINA  A/BIC A A A A B/C A A A A A A

Velocidad Periférica Maxima: 80 m/seg. para todos los @ y modelos. - R.P.M. Maxima: 9115=13.300 / 9125=12.200 / ©178=8.600 / ©230=6.600 / ©300=5.100 / 9350=4.370 / ©400=3.820

Y

‘2o
}% 'ﬂ N7 1. @ Exterior (mm) 2. Cédigo B
D F ion del _1.p. . . go Base.
‘4&. “/ ormacion o 300 I P F L||__| 3. @ Agujero Central: L=32,00 mm $S=25,40 mm
3

Codigo de Producto
E A J Sélo para discos de @ 300 / 350 y 400
. Amoladora 1 2

A. Amoladora B. Motoamoladora C. Sensitiva D. Lustralijadora E. Taladro Rotta

Angular



D o a
Desbaste y Pulido

Flap Metales en General

Abrasivo Zirconio (no contaminante)

Tiene un alto poder abrasivo, ademas no es

contaminante ya que no contiene hierro ni

compuestos de hierro.

Ideal para:

e Deshaste y acabado de costuras,
puntos, rebabas.

e Pulido final de asperezas y filos no
deseados.

e Limpieza de aleaciones y piezas de
fundicion.

® Remocidn de oxido y pintura.

Flap Metales Rendimiento Plus
Abrasivo Zirconio Ceramico (no contaminante)
Tiene un altisimo poder abrasivo lo que
redunda en un mayor rendimiento

(entre un 30% y un 80% mas que un disco
de zirconio, dependiendo del grano y del
metal deshastado). Mayor velocidad de
trabajo y menor calentamiento del metal
trabajado. Ademas no es contaminante ya
que no contiene hierro ni compuestos de
hierro.

Ideal para un rapido desbaste y acabado de
costuras, puntos, rebabas, asperezas y

filos, especialmente en acero inoxidable y
aleaciones especiales donde se requiera
una mayor velocidad de desbaste y un
menor calentamiento del metal deshastado
(azulado).

Flap Soft Terminacion

Abrasivo Fibra de Oxido de aluminio

Esta fibra le otorga a esta herramienta una
excelente adaptacion para todo tipo de
trabajo.

Es una nueva e innovadora herramienta
para el lijado y pulido de todo tipo de
materiales. La disponibilidad de 2 formatos
( Plano y Convexo) y tres granos diferentes
la hacen totalmente ductil y adaptable para
todo tipo de trabajos y superficies.

e Limpieza y pulido de todo tipo
de aceros.
e Su estructura evita el empastamiento.
e Efectiva accion abrasiva
con alto poder de pulido.
e Larga vida Util.

Son herramientas
caracterizadas por su
ductilidad y facilidad
de uso. La disposicion de las
hojas abrasivas superpuestas
y la flexibilidad del respaldo,
favorecen la realizacion

la posibilidad de desbastar

y en la misma operacion.

e Liviano y flexible.

e Perfecta adaptacion a todo tipo de
superficies incluso superficies concavas.

* Abrasividad constante de principio a fin.

e Produce pocas chispas.

Funciones:
e Remocion de éxido y herrumbre.
e Limpieza y pulido de todo tipo
de materiales.
¢ Lijado de todo tipo de superficies.

Flap Construccion y Vidrio
Abrasivo Carburo de Silicio (no contaminante)
La dureza del carburo de silicio le otorga a
esta herramienta una excelente adaptacion
para trabajos en piedra, vidrio y materiales
de construccion en general.
Funciones:
e Deshaste y terminacion de cantos,

filos y asperezas no deseadas.
e Trabajos de biseles e ingletes.
e Trabajos de lijado de materiales

en general.

de trabajos de gran precision y

y pulir con la misma herramienta

PACMAN

Flap Metales en General

| coico f ABRasvo | ForATO § Base i gmm | GRaNos |

115ZCFV  Zirconio
125ZCFV  Zirconio
180ZCFV  Zirconio
115ZPFV  Zirconio
125ZPFV  Zirconio
180ZPFV  Zirconio
115ZPPL  Zirconio
180ZPPL  Zirconio

Convexo

Convexo

Convexo
Plano
Plano
Plano
Plano
Plano

F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
Plastico
Plastico

115
125
180
115
125
180
115
180

Flap Metales Rendimiento Plus

| copico f ABRAsVO | FORATO | BASE | o mm | GRaNos |

115XCFV  Z.Ceramico
125XCFV  Z.Ceramico
180XCFV  Z.Ceramico
115XPFV  Z.Ceramico
125XPFV  Z.Ceramico
180XPFV  Z.Ceramico

Convexo

Convexo

Convexo
Plano
Plano
Plano

Flap Metales Soft
| Base | omm | GRANOS |

115-SF-G
115-SF-M
115-SF-F
115-5C-G
115-SC-M
115-SC-F

Oxido Al
Oxido Al
Oxido Al
Oxido Al
Oxido Al
Oxido Al

Plano

Plano

Plano
Convexo
Convexo
Convexo

F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio

F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio
F. Vidrio

Flap Construccion y Vidrio

115CPPL  C. de Silicio
180CPPL  C. de Silicio

Plano
Plano

Plastico
Plastico

115
125
180
115
125
180

115
115
115
115
115
115

115
180

Pegaso™

40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120

40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120
40/60/80/120

80-150
150-220
220-280
80-150
150-220
220-280

60/80/120/220/400
60/80/120/220/400



Eleccion de la Base Metaldrgico
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Eleccion del grano adecuado

Flap Metales Flap Metales Flap SOFT Flap Construccion
GRANOS + GRUESOS en General Rendimiento PLUS Terminacion y Vidrio
Materiales 4 Blandos ABRASIVO ZIRCONIO ZIRCONIO CERAMICO OXIDO DE ALUMINIO
GRANOS =+ FINOS CODIGO BASE
Materiales =+ Duros FORMATO PLANO CONVEXO PLANO PLANO CONVEXO PLANO CONVEXO PLANO
— pe—— — P — pe—— — pu=— — P L, B — P L, B
e AT BASE  F. Vidrio F. Vidrio Plastica F. Vidrio F. Vidrio F.Vidrio ~ F. Vidrio Plastica
de acuerdo al uso DIAMETROS  115/125  115/125 115 115/125 115/125 115 15 15
0 -150 . 180 180 180 180 180 180
e DISCO PLANO
Para superficies planas GRANULOMETRIA 40160 40160 40160 40160 40160 Grueso Grueso 60/80
. 80/120 80/120 80/120 80/120 80/120  Medio/Fino Medio/Fino 120/220/ 400
y angulares exteriores.
15 -250 ALUMINIO 40/60 40/60 40/60 40/60 40/60
* DISCO CONVEXO Wi COBRE, BRONCE, LATON 40/60 40160 40160 60/ 80 60/ 80
Para superficies concavas y para angulos interiores = - -
% FUNDICION DE HIERRO 40/60 40/60 40/60 60/80 60 /80
ﬁ ACEROS EN GENERAL 40/60/80 40/60/80 40/60/80  60/80 60/80
O ACERO INOXIDABLE 60 /80 60 /80 60 /80 80/120 80/120
2 ACEROS DUROS 80/120 80/120 80/120 80/120 80/120
. MADERA, RESINAS, F. DE VIDRIO 40/ 60 40/ 60 40/ 60 40/ 60 40/ 60 60 /80
A. Amoladora  B. Motoamoladora CERAMICOS, PIEDRAS NAT. Y ART. 60/80/120
Angular CRISTALES Y VIDRIOS 60/80
ALUMINIO 80 80 80 80 80 G G
COBRE, BRONCE, LATON 80/120 80/120 80/120 80/120 80/120  G/M/F G/M/F
o
— @ FUNDICION DE HIERRO 80/120 80/120 80/120 80/120 80/120  G/M/F G/M/F
b tralij L =
St Y F. Amoladora S ACEROS EN GENERAL 120 120 120 120 120 GIM/F  GIMI/F
. e . o.
* El adaptador CX permite utilizar los discos < ACERO INOXIDABLE 120 120 120 120 120 M/F M/F
tanto en taladros como en amoladoras rectas. S ACEROS DUROS 120 120 120 120 120 M/EF M/E
& MADERA, RESINAS, F.DEVIDRIO 80120 80/120 80/120 80/120 80/120 G/M G/M 120/220
Formacion del Codigo de Producto CERAMICOS, PIEDRAS NAT. Y ART. M/F M/F 120/ 220/ 400
115 ZCFvV40 -2 EdXte”Of oo CRISTALES Y VIDRIOS M/F M/F 120/220/ 400
2. Codigo Base.
L3 Gfar']iforjesfn,a TIPO DE MAQUINA  A/D/E*/F* A/D/E*/F* A/D/E*/F* A/D/E*/F* A/D/E*/F* AID/E*/F* A/D/E*/F* A/D/E*[F*
1 2 3

Velocidad Periférica Maxima: 80 m/seg. para todos los @ y modelos. - R.P.M. Maxima: 9115=13.300 / ©125=12.200 / 6180=8.500



Remocion, P

Ventajas:

¢ No contaminante.

e No altera la geometria
de la pieza trabajada.

e |deal para limpieza y pulido
de acero inoxidable.

e Su estructura tipo tejido
evita el empastamiento.

Funciones:
© Remocion de pinturas, barnices,
o6xido y herrumbre.
e Limpieza y pulido de aleaciones de
acero, inoxidable y piezas de fundicion.
e Limpieza de soldaduras en inoxidable.
e Lijado y pulido de materiales vario.s

Materiales:

Metales, fundicion de hierro, aceros, aceros
templados, acero inoxidable, aleaciones no
ferrosas, cobre, bronce, aluminio, maderas,
fibra de vidrio, resinas, plasticos, acrilicos,
piedras naturales y artificiales, hormigones
y concretos, mamposterias y todo tipo de
materiales de construccion.

PegQ

Esta basado en un revolucionario sistema de abrasion
constituido por fibras continuas de nylon entrelazadas a las
que se les realiza un bano de resina y carburo de silicio.
Como resultado de este proceso se obtiene un material
de consistencia esponjosa con excelentes
propiedades abrasivas.

Q

Discos de Fibra Gruesa

C115EG  C. de Silicio  Disco plano
C178EG C.de Silicio  Disco plano

—
TO—

S

F. Vidrio
F. Vidrio

Disco de Fibra Fina (POLISH)

CHAUPINT

115
180

24 -36
24 -36

| BASE | | GRANOS|
CS-115G  C.dessilicio Disco plano F.Vidrio 115  0.17 80
CS-115M C. dessilicio Disco plano F.Vidrio 115  0.13 150
CS-115F  C.desilicio Disco plano F.Vidrio 115  0.077 400
CS-115EF C. desilicio Disco plano F.Vidrio 115  0.073 600

e Efectiva accion abrasiva
con alto poder de pulido.

e Larga vida Util.

e Liviano y flexible.

Sobre esta base se elaboran dos tipos de
tramados, Grueso o Fino:
Discos de Fibra Fina POLISH

Discos y Ruedas de Fibra Gruesa Realizados con fibra fina y trama cerrada

* Perfecta adaptacion a todo
tipo de superficies.
e Abrasividad constante de principio a fin.
® Produce muy pocas chispas.
* Facilita el trabajo de remocién
de pinturas, 6xido y herrumbre.

Realizados con fibra gruesa y trama abierta
al que se adiciona un abrasivo de
granulometria extra gruesa (24-36), para
trabajos que requieran mayor velocidad o
superficies mas resistentes, el que dara
como terminacion un acabado grueso.

(polish) donde se adicionan 4
granulometrias de abrasivo (80/150/
400/600) para terminaciones de excelente
acabado final.

Disponible en discos con respaldo de fibra de
vidrio @ 115 mm.

* Expresada en pm.

Ruedas de Fibra Gruesa

 copiGo] aBRasivo | _FormaATO _fi BASE | omm | GRANOS |

\deal | pulido final de aleaci Disponible en i o de fibra i D75EG  C.deSilicio Ruedasineje Sinbase 75 24-36
°

eal para el pulido final de aleaciones isponible en discos con respaldo de fibra de ' DIOOEG C.deSilico Ruedasineje Sinbase 100  24-36

de acero e inoxidable. vidrio @ 115y 180 mm y ruedas @ 75/ 100 y Materiales: e N

150 mm. Metales, fundicion de hierro, aceros, aceros DIGIEGI el COMTedaiS o' M2 I LS RS2 56

templad'os acero inoxidable' aIeacic'mes o DA75EG C.deSiliio Ruedaconeje Sinbase 75 — 24-36

ferrosas. cobre. bronce. aluminio. maderas DAT00EG C. deSSiicio Ruedaconeje Sinbase 100 24-36

DA150EG C. de Silicio Rueda coneje Sinbase 150  24-36

fibra de vidrio, resinas, plasticos, acrilicos,
piedras naturales y artificiales.



El sistema de eje permite

usar dos ruedas a la vez reduciendo
notablemente los tiempos

de remocion.

Recomendamos comenzar usando
las arandelas mas grandes

e ir cambiando por arandelas menores
acompafiando el desgaste de la rueda.

Tabla de Revoluciones

DISCOS DE FIBRA

@ Velocidad Rpm.
mm m/seg

115 80 13300
178 80 8500

RUEDAS DE FIBRA

@ Velocidad Rpm.
mm m/seg

75 42 10600
100 42 8000
150 42 5300

A. Amoladora  B. Motoamoladora
Angular
e
&g&
IS4
o

C. Sensitiva  D. Lustralijadora
\S
< @
A D &
E. Taladro F. Amoladora

Recta

* El adaptador CX permite utilizar los discos

tanto en taladros como en amoladoras rectas.

‘a

PEGASO / CHAUPINT

Tabla
Orientativa de
Aplicaciones _ Disco Plano
Fibra Fina (POLISH)
ABRASIVO
CODIGO BASE
FORMATO PLANO PLANO
BASE Fibra de Vidrio Fibra de Vidrio
DIAMETROS 115/178 115
mm
VELOCIDAD PERIFERICA MAX. 80 m/segundo 80 m/segundo

Extra Grueso Grueso (80) Medio (150)

Rueda
Fibra Gruesa
CARBURO DE SILICIO

75/100
150

42 m/segundo

Extra Grueso

Rueda con Eje

Fibra Gruesa
CARBURO DE SILICIO

75/100
150

42 m/segundo

Extra Grueso

GRANULOMETRIA (24-36) Fino (400) Extra Fino (600) (24-36) (24-36)
CONCRETO Y MAMPOSTERIA EG EG EG
_— EG EG EG
e MADERAS. PLASTICOS. F. VIDRIO, ETC G
SOLDADURAS DE METALES EN GRAL, EG G EG EG
SUPERFICIES METALICAS EG G/M EG EG
Remocioén CONCRETO Y MAMPOSTERIA EG EG EG
de Pinturas MADERAS. PLASTICOS. F. VIDRIO, ETC EG G EG EG
y Barnices METALES EG G/M EG EG
CONCRETO Y MAMPOSTERIA EG EG EG
pulido y MADERAS BLANDAS, PLASTICO, F.VIDRIO EG G/M EG EG
Terminacion MADERAS DURAS EG G/M/F EG £G
METALES G/M/F
ACEROS, ACERO INOXIDABLE G/M/F/EF
ALEACIONES DURAS DE ACERO M /F/EF
TIPO DE MAQUINA A/D/E*|F* A/D/E*|F* E/F E/F
Formacion del CS _ 1 1 5 1.Codigo Base.

Codigo de Producto

2.0 Exterior (mm)
3. granulometria



Aliafor

MARCANDO EL CAMINO

Para Mayor Informacion Consulte a Nuestro Dpto. Técnico
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